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Reinforced and Sustain your Molders knowledge and Skills  

 

ภาพรวมของหลกัสูตร 

หลกัสูตรการเซต็อพัการฉีดพลาสตกิ : พารามเิตอรแ์ละผลต่อชิน้งานพลาสตกิกระบวนการฉีดพลาสตกิ ออกแบบส าหรบัอุตสาหกรรม

ฉีดพลาสตกิ หลกัสูตรนีค้รอบคลุมไปดว้ย หลกัพืน้ฐานทีจ่ าเป็นส าหรบัชา่ง วศิวกร ผูท้ างานกบัเคร ือ่งฉีดพลาสตกิ องคป์ระกอบทีส่ าคญัส าหรบั

การฉีดพลาสตกิ การก าหนดตวัแปรหรอืพารามเิตอรท์ีค่วบคุมการฉีด แรงปิดแม่พมิพห์รอื Clamping Force ระบบการป้อนพลาสตกิ การอบ

พลาสตกิ การเตรยีมกระบวนการ และขอ้มูลทีจ่ าเป็นส าหรบัการแปรรูปดว้ยกระบวนการฉีดพลาสตกิ จากความรูท้ีผู่เ้ขา้อบรมจะไดร้บัจาก

หลกัสูตรนีจ้ะชว่ยเพิม่พูนความรูค้วามเขา้ใจในการใชต้วัแปรในการควบคุมการฉีดพลาสตกิอย่างถูกตอ้งและมแีบบแผน ทัง้ภาคทฤษฎแีละ

ภาคปฏบิตั ิ ผูเ้ขา้อบรมจะมคีวามสามารถในการวนิิจฉัยสาเหตุของปัญหาเชือ่มโยงกบัตวัแปรต่างๆ และน าไปใชใ้นการวเิคราะหห์าสาเหตุและ

ก าหนดแนวทางในการแกไ้ขปัญหาไดอ้ย่างเป็นระบบแบบแผน และ มปีระสทิธภิาพ 

 

ประโยชนท์ีผู่เ้รยีนและบรษิทัจะไดร้บั 

หลกัสูตรถูกออกแบบ มุ่งเนน้ใหผู้เ้ขา้อบรมไดร้บัประโยชนส์ูงสุด สามารถน าเอาความรูท้ีไ่ดไ้ปประยุกตใ์ชใ้นงานไดใ้นทนัทหีลงัการอบรมอย่างมี

ประสทิธภาพ  หลกัสูตรนีจ้ะชว่ยเพิม่ความรูใ้นการฉีดพลาสตกิ เขา้ใจพารามเิตอรต์่างๆ อย่างถูกตอ้ง และเพิม่ความสามารถในการวนิิจฉัยและ

 

ความดนัทีเ่กดิขึน้ในการฉีดพลาสตกิ 

- ความดนัไฮดรอลคิ  

- Intensification Ratio สดัส่วนความดนัไฮโดรลคิและความดนัฉีด  

- ความดนั ณ ต าแหน่ง VP Switch (V – Velocity (injection speed) , P – Pressure ) 

- ความสามารถในการหลอมเหลวพลาสตกิ (Plasticizing rate) 

เคร ือ่งฉีดพลาสตกิ และ พารามเิตอรใ์นการควบคุมการฉีด 

- ไซเคิล้ของการท างานของเคร ือ่งฉีดพลาสตกิ 

- พฤตกิรรมการไหลของพลาสตกิ 

- มาตรฐาน 3 โซนของสกรูส าหรบัฉีดพลาสตกิ / การหลอมเหลวพลาสตกิ (Plasticizing rate) 

ตวัแปรทีค่วบคุมชุดปิดแม่พมิพ ์(Clamping Unit)  

- พืน้ที ่ภาพฉาย (Projected Area) 

- ความดนัภายในแม่พมิพ ์เฉลีย่ ( Average Cavity pressure) 

- การก าหนดแรงปิดแม่พมิพ ์(Clamping force)  / การค านวณเพื่อก าหนดแรงปิดแม่พมิพ ์

รายละเอียดหลักสูตร 3  วัน

การใช้ตัวแปรต่าง และแก้ไขปัญหาได้อย่างถูกต้องเป็นระบบมีประสิทธิภาพ
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- การก าหนดระยะเซฟตีใ้นการปิดแม่พมิพ ์(Mold protection)  
- การควบคุมอุณหภูมแิม่พมิพ ์(Mold temperature control) 

 

ตวัแปรทีค่วบคุมชุดหลอมเหลวพลาสตกิ (Barrel control)  

- กลไกการหลอมเหลวของพลาสตกิ (Transition and Melting process) 

- การก าหนดระยะป้อนพลาสตกิ (Set screw stroke) 

- การตัง้ค่าอุณหภูมหิวัฉีดและกระบอกฉีด (Nozzle and Barrel temperature) 

- ความดนัตา้นการถอยของสกรู (back pressure) 

- ความเรว็รอบของสกรูและการลดความดนัจากการขยายตวัขณะเหลว (Screw Speed & Decompression(suck back)) 

- อุณหภูมคิวบคุมทีร่ะยะป้อนพลาสตกิ (Feed throat temperature) 

ตวัแปรทีค่วบคุมการฉีดพลาสตกิ (Filling control)  

- ความเรว็ฉีด (Injection Speed)  

- เวลาฉีด (Fill time) 

- ความดนัฉีด (Injection pressure) 

- การเปลีย่นจากการฉีดเป็นแพ็คและย า้ (Switch over point) 

ตวัแปรทีค่วบคุมการฉีดพลาสตกิ (Holding pressure control)  

- ความดนัฉีดย า้ (Holding pressure) 

- การก าหนด Holding pressure profiles 

- จดุแข็งตวัของเกตทางเขา้ (Gate Sealing point determination) 

- เวลาฉีดย า้ (Holding time) 

- ระยะคูชช ัน่ (Cushion ) 

การก าหนดการหล่อเย็น (Mold Cooling ) 

-  การก าหนดอตัราการแลกเปลีย่นพลงังานในระบบหล่อเย็น 

- อุณหภูมกิระทุง้ช ิน้งาน ; Ejection Temperature 

- การก าหนดเวลาหล่อเย็น ; จาก Moldflow Simulation & การค านวณเวลาหล่อเย็น 

การพจิารณาการออกแบบชิน้งานและการออกแบบแม่พมิพเ์พือ่ใหเ้หมาะสมต่อการฉีดพลาสตกิ 

- การออกแบบระบบ Feed system; Gate ,Runner, Sprue เพือ่ใหเ้หมาะสมต่อการฉีดพลาสตกิ 

- การพจิารณาต าแหน่งเกตทีเ่หมาะสม จ านวนเกตทีเ่หมาะสม (พิจารณาความดนัฉีดจากเคร ือ่งแดพลาสตกิ) 

- การพจิารณา Fill Optimization ( Uniform / Balance / Constant pressure gradient / Unidirectional) 

- รูปแบบการไหลในชอ่งทางไหลทีอ่อกแบบ ; Overpack / Under flow / Hesitation 

- ขอ้มูลการก าหนดกระบวนการฉีดพลาสตกิส าหรบัพลาสตกิเกรดเฉพาะ 

การเตรยีมพลาสตกิเพือ่การผลติ  

- Pre - Drying 

- Material Mixing, Additive and/or Coloring Dozing (Multi stations Dozing) 

- Recycle control. 

- Over-Drying and Effect 

- Color change procedure 

- การพจิารณาเคร ือ่งฉีดพลาสตกิทีเ่หมาะสม 

- การก าหนดคอนดชิ ัน่การฉีดพลาสตกิจากขอ้มูลการออกแบบแม่พิมพ ์เพือ่การฉีดคร ัง้แรก 

- การตัง้ค่าบาเรลล ์/ อุณหภูมขิองพลาสตกิเหลว 

- การก าหนดค่าความเรว็ฉีดและ Fill time ทีเ่หมาะสม 

- การก าหนดความดนัในการฉีดย า้ (Injection / Pack Holding pressure setting) 

- การก าหนดเวลาหล่อเย็น 

- การก าหนดหนา้ต่างกระบวนการ (Molding windows) 

 
ภาษา : บรรยายไทย  / ภาษาองักฤษ / ภาษาจนี / ถาม-ตอบ  

  
ON DEMAND Training / ตามความตอ้งการของลูกคา้ 

 

จ านวนผูเ้ขา้อบรม : ไม่เกิน 15 คน 

 

ค่าใชจ้่าย “เสนอราคา”  

การเตรียมคอนดิชั่นการฉีดก่อนการเริ่ม FIRST SHOT




